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Technische Änderungen vorbehalten. Maße für metrische Keenserts in mm, für zöllige
Keenserts in Zoll. Alle Informationen sind nach bestem Wissen dargestellt. Für Nachteile,
die sich aus eventuellen Druckfehlern oder fehlerhafter Anwendung ergeben, wird keine
Haftung übernommen.

Allgemeine Informationen

Allgemeine Hinweise zum Katalog:

Stand April 2023
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Wichtige Informationen zu
Montage-Anleitung
Serie KNCM (Miniaturausführung metrisch)
Serie KNM (Normalausführung metrisch)
Serie KNHM (schwere Ausführung metrisch)
Serie KNCA (Miniaturausführung zöllig)
Serie KNJ (Normalausführung zöllig)
Serie KNHJ (schwere Ausführung zöllig)
Serie KNHXHJ (extra schwere Ausführung zöllig)

E-4
E-6
E-7
E-8
E-9

E-11
E-12
E-14
E-18

Seite
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       werden, abhängig von der Gewindegröße, mit 2 oder 4 vormontierten Sicherungskeilen
geliefert. Diese werden während der Montage in den Grundwerkstoff gedrückt und ergeben eine
formschlüssige Verbindung. Im Bereich der Sicherungskeile kann das Außengewinde nicht mit einem
Gewindelehrring nach DIN geprüft werden. 

Die Auszugskraft der      berechnet sich wie folgt:

Auszugskraft (N) = Flankenscherfl äche (mm²) x Scherfestigkeit des Werkstückes (N/mm²). 

Die Werte der Flankenscherfläche sind in den Abmessungstabellen angegeben und gelten 
für voll eingeschraubte                               .

      sind nach der Montage durch ihre Sicherungskeile, gefertigt aus rostfreiem Stahl nach
AISI 302, verdreh- und vibrationsgesichert.

      sind verschleißarm, somit ist ein vielfaches Anziehen und Lösen der Schraubverbindung
möglich. Gewindeeinsätze mit Innengewindesicherung werden mit einem Trockenschmierfilm auf der
Oberfläche geliefert, der verhindert, dass die Schraube im Bereich der Innengewindesicherung frisst.

 sind hochbelastbare Gewindeeinsätze aus rostfreiem Stahl 1.4305 oder AISI303. Sie sind
nach EN 2516 oder AMS 2700 passiviert. Unser Lieferprogramm umfasst      Gewindeeinsätze
mit metrischen und zölligen Gewindeabmessungen, Sondergrößen sind auf Anfrage möglich.

      werden in Leichtmetall, Stahl und Metallguss eingesetzt, um größere Kräfte in diese
Materialien einleiten zu können. Weiterhin finden sie Anwendung bei Reparaturen, wenn defekte Gewinde
mit gleichbleibendem Nenndurchmesser erneuert werden müssen. 
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Teil-Nr. Beispiele:

Die Teil-Nr. für zöllige 

Die Teil-Nr. für metrische 

setzt sich wie folgt zusammen:

setzt sich wie folgt zusammen:

Innengewinde-Nenndurchmesser x Gewindesteigung

mit selbstsicherndem Innengewinde, entfällt bei Standardausführung

metrisch

schwere Ausführung

Serienbezeichnung

Innengewinde nach MIL-S-8879

Anzahl Innengewindegänge je Zoll

Innengewindegröße in 1/16“ (z.B.: 4 = 4/26“ = 1/4“)

mit selbstsicherndem Innengewinde, entfällt bei Standardausführung

extra schwere Ausführung

schwere Ausführung

Serienbezeichnung

E-5

KN H XH L 4 28 J

KN H M L 8 X 1,25
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Einbau:

Ausbau:

Montageanleitung 

1. Bohren
Maße siehe Tab.
Seite E-7 bis E-10

2. Sicherungskeile
nach innen
abbrechen

®
3. 
mit Bolzenzieher 
ausschrauben 

Bohren                       - mit Standardbohrer

Senken                       - mit Kegelsenker ( 80° - 100°)

Gewindeschneiden - mit Standard-Gewindebohrer

Einschrauben           - von Hand oder mit Montagewerkzeug
 (siehe Tabellen Seiten E-7 bis E-10)

Sichern - die Sicherungskeile werden mit
Montagewerkzeug und Hammer
(siehe Abbildung) oder einer Presse
eingetrieben.

Die Einbautiefe des Gewindeinsatzes wird durch die vormontierten Sicherungskeile bestimmt.
Die Einschraubtiefe des  richtet sich nach der Tiefe der Senkung.

Für feste Werkstoffe mit einer Härte größer 30 HRC ist ein Nutenschlagdorn zum
Vorräumen der Keilnuten erforderlich.

Der                                      -Gewindeeinsatz wird eingeschraubt, die Position der Keile markiert
und wieder ausgeschraubt. Der Nutenschlagdorn wird mit seinen Räummessern auf die
markierte Stelle aufgesetzt und mit Hammerschlägen in den Werkstoff getrieben.

Anschließend kann der                                     montiert werden.

Erhältlich ab einem metrischen Außengewinde von M5 und einem zölligen Außengewinde von 1/4“.

4. Neuen
einbauen (wie
oben beschrieben)

Keilnuten vorräumen:

®
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 KNCM3X0,5

 KNCM4X0,7

 KNCM2,5X0,45

 KNCM2X0,4

Teil-Nr.

KNCM2X0,4

KNCML2X0,4

KNCM2,5X0,45

KNCML2,5X0,45 

 KNCM3X0,5

KNCML3X0,5

KNCM4X0,7

KNCML4X0,7

 3,9

 4,4

 5,5

Ø D
modifizierter

Kern-Ø

 3,4 

 KNCML2X0,4

 KNCML3X0,5

 KNCML4X0,7

 KNCML2,5X0,45

Teil-Nr.

4,6

5,1

6,1

Ø E
Senk- Ø

+0,25

4,1

M3X0,5

M4X0,7

M5X0,8

M6X0,75

Gewinde A
Ø A

Tol.- 5H

M2X0,4

M2,5X0,45

M4,5X0,75 5,0

5,5

6,5

Einbaumaße

M5X0,8

M6X0,75

Gewinde B
Ø B

Tol.- 4h

M4X0,7

M4,5X0,75

KRTM3-01

KRTM4-01

KRTM2,5-01

 Flanken-
scherfläche

mm²

16,5

10,3

26,5

15,9

33,1

21,4

58,4

42,9

Handeinbau
- werkzeug

Teil-Nr.

 KRTM2-01

3

3,8

2,8

3,0

3,5

4,6

4,25

5,25

C
± 0,25 C1

2,2

2,7

3,1

4,1

2,00

2,00

2,25

2,50

Ausbaumaß

Bohrung

+0,080
-0,025

+0,080
-0,025

+0,080
-0,025

+0,080
-0,025

Serie KNCM

Standard
“S“

Selbstsichernd
“L“

Abmessungen

Ø F
Tol.- 6H

M4X0,7

G
min.

4,0

Ø  Tiefe

Gewinde F
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Serie KNM
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Serie KNHM
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Serie KNHM
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Serie KNCA
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Serie KNJ
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Serie KNJ
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Serie KNHJ

www.metalika-kacin.com



E-15

Serie KNHJ
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Serie KNHJ
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Serie KNHJ
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Serie KNHXHJ
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Serie KNHXHJ
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Serie KNHXHJ
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Serie KNHXHJ
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6-0466-045

Advantages

■ For the secure joining of metal
sheets.

■ With grounding nut M6.

■ Tested according DIN EN
61439-1 (VDE 0660 part 600):
2012-06.

■ Can be installed in the cutout
without tools from the front as
well as from behind.

■ Secure fit of the cage in the
cutout though fitted square.

■ For cutouts ò 9.5 and
ò 9.2mm.

■ Suitable for high torque and
high tensile force from 3 up
to 8 nm.

■ Cage and grounding nut
packed in bulk.

Materials

■ Cage: PA, black

■ Grounding nut: steel, zinc
plated white

Remarks

Installation description (1. - 7.) 
see www.DIRAK.com

Attention: The contact points 
must be designed in such a way 
that the contact pressure will 
not be transferred through the 
PA cage.

Configure the cage a) with the 
grounding nut b).

Cage nut, unmounted
Part Number Name Clamping range (S) Delivery Unit

a) 203-1901.06-00095 Cage for Nut 1 - 4 mm 2000 pcs.
b) 203-1904.15-00006 Grounding nut M6 2000 pcs.

Grounding Cage Nut ò 9.5 [6-046]
Advantages

■ Impossible to rotate nut and
cage.

■ Can be installed in the cutout
without tools from the front as
well as from behind.

■ Cage made of PA is flexible
and thus easy to install.

■ Secure fit of the cage in the
cutout through fitted square.

■ Seismic-proof according to
GR-63-CORE, Issue 4.

■ Vibration-proof according to
DIN EN 61373.

■ Clamping range 1-4mm.

■ For cutouts ò 9.5 and 
ò 9.2mm.

■ Suitable for high torque and
high tensile forces of up to 
8 nm.

Materials

■ Cage: PA, black

■ Nut: steel, zinc plated white

Remarks

Installation description (1. - 6.) 
see www.DIRAK.com

a) + b) configure the cage a) with
the nut b).

c) cages and nuts are packed
pre-assembled per 100 in a bag.

Cage nut, unmounted
Part Number Name Clamping range (S) Delivery Unit

a) 203-1901.06-00095 Cage for Nut 1 - 4 mm 2000 pcs.
b) 203-1902.15-00006 Nut M6 2000 pcs.

Cage nut, pre-assembled
Part Number Thread size Clamping range (S) Delivery Unit

c) 203-9002.00-00000 M6 1 - 4 mm 100 pcs.

Cage Nut ò 9.5 [6-045]
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6-045.01

Advantages

■ Ensures fixed connection of
two metal sheets.

■ Easy installation by pressing
in square cutouts.

■ Nut is moveable and adjust-
able in the cage until final fix-
ing by screw.

■ Seismic-proof according to
GR-63-CORE, Issue 4.

■ Vibration-proof according to
DIN EN 61373.

Materials

■ Cage: steel, zinc plated or
stainless steel AISI 304

■ Nut: steel, zinc plated or
stainless steel AISI 316

Cage nuts
Part Number Thread size Material Surface Delivery Unit

359-0250.06-00000 M5 steel zinc plated 200 pcs.
353-2010.00-00000 M5 AISI 304 200 pcs.
359-0206.06-00000 M6 steel zinc plated 200 pcs.

Cage Nuts ò 9.5 [6-045.01]
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6-045.02

Advantages

■ Ensures fixed connection of
two metal sheets.

■ Easy installation by pressing
into square cutouts.

■ Nut is moveable and adjust-
able in the cage until final fix-
ing by screw.

■ c) and d) special design of the
cage prevents from falling out
of the cutout.

■ Seismic-proof according to
GR-63-CORE, Issue 4.

■ Vibration-proof according to
DIN EN 61373.

Materials

■ Cage and nut: steel, zinc
plated

Cage nuts
Part Number Thread size Delivery Unit

a) 350-2004.00-00000 M8 200 pcs.
b) 350-2005.00-00000 M6 200 pcs.
c) 350-2046.00-00000 M6 200 pcs.
d) 350-2096.00-00000 1/4-20UNC 200 pcs.

Cage Nuts [6-045.02]
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